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Vorrichtungsbau

Vakuum Lastaufnahme St52 zum Transport von Tübbingen im
Tunnelvortrieb geschweißt und mechanisch bearbeitet

Transportvorrichtung St52 gebrannt, geschweißt, geglüht,
gestrahlt, auf CNC-Bohrwerk bearbeitet. Einsatz im schweren
Generatorenbau (Energietechnik)

2-teilige Vorrichtung zum Verschweißen von Deckeln für
Hydrauliktanks in der Luftfahrtbranche ca. 700x700x500mm,
Werkstoffe Unidal und MS58, mit 4+1-achsig simultan
gefrästem Hinterschnitt in der Oberglocke.
Programmierung erfolgte auf Work-NC

Aluminiumpaletten als Werkzeugträger für
Bandprofilierstraße, Aus Gussplatten gefräst, verstiftet +
verschraubt, in ungeteilten Längen bis 4m

Andrückplatte ø400mm und Zentrierscheibe ø320mm mit
Bajonett für  Positioniervorrichtung aus 42CrMo4 gebrannt,
geglüht, gedreht, gefräst und rundgeschliffen auf Toleranz
0,01mm

Grundkörper St52, vorgefräst aus Brennzuschnitt ca.
1100x800x300mm für Zwischenglühung (Programmerstellung
3D auf TEBIS)

Spannvorrichtung zur mech. Bearbeitung von
Zentrifugentellern
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Die TGM Thüringer
Großmechanik GmbH ist Ihr
kompetenter Ansprechpartner im
Werkzeug- und Maschinenbau.

neue Projekte!

Schwingungsisolierendes
Pressengestell 30to Brennen,
schweißen, glühen, strahlen,
grundieren, mechanisch bearbeiten

Aluminiumgehäuse CNC -
Bohrwerken :
ca. 4,5 to Blockgewicht
ca. 900 kg Fertiggewicht
ca. 600 Maschinenstunden/St.
2,5 D und 3 D-Bearbeitung
Tieflochbohren bis Ø 85 Tiefe 800

Schweißfasenanarbeitung an Ble-
chen von
Bis zu 210 mm für Schiffbau -
Gesamtgewicht 36 to, Plattengröße
bis 5500 x 2000mm
 

Kupferplatten ca. 1500x400x60mm
aus SE-CU (Werkstoff 2.0070) nach
dem CNC-Fräsen und
Tieflochbohren
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