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Abfall- und Umwelttechnik
Antriebst., Getriebe, Motoren
Armaturen

Automobilindustrie

Bau- und Baustoffmaschinen
Behalter-, Apparatebau
Bergbaumaschinen, Seilbahnen
Chemie, Medizintechnik
Druck- und Papiertechnik
Druckbehalter

Energie- und Elektrotechnik
Fordertechnik, Lagertechnik
Fertigungssysteme
Fluidtechnik, Hydraulik
Forschung, Entwickl., Technologien
GielRereimaschinen, Gussteile
Glas- und Keramiktechniken
Gummi- und Kunststoffmaschinen
Hitten-, Walzwerkeinrichtung
Holzbearbeitung
Kerntechnische Anlagen, KTA
Kraftmasch., Turbinen, Kessel
Krane, HeilRgeschirre, Hebezeuge
Landmaschinen
Lebensmittelverarb. Industrie
Luft- und Raumfahrt Industrie
Luft- und Ventilatorentechnik
Ofenbau, Trocknungsanlagen
Offshore Technik
Prufmaschinen und -gerate
Pressen

Pumpen

Rihr- und Mischtechnik
Robotik, Automation,
Schienenfahrzeuge

Schiffsbau
Sonderfahrzeugbau

Stahlbau

Textilmaschinen
Vakuumtechnik

Verdichter

Verfahrenstechnik
Verpackungsmaschinen
Wehrtechnik
Werkzeugmaschinen,
Windkraftanlagen
Zerkleinerungsmaschinen
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Die TGM Thiringer
GroRBmechanik GmbH ist lhr
kompetenter Ansprechpartner im
Werkzeug- und Maschinenbau.

neue Projekte!

Schwingungsisolierendes
Pressengestell 30to Brennen,
schweil3en, glihen, strahlen,

grundieren, mechanisch bearbeiten

Aluminiumgehause CNC -
Bohrwerken :

ca. 4,5 to Blockgewicht

ca. 900 kg Fertiggewicht

ca. 600 Maschinenstunden/St.
2,5 D und 3 D-Bearbeitung
Tieflochbohren bis @ 85 Tiefe 800

Schweil3fasenanarbeitung an Ble-
chen von
Bis zu 210 mm fir Schiffbau -

Gesamtgewicht 36 to, PlattengréRe

bis 5500 x 2000mm

Kupferplatten ca. 1500x400x60mm
aus SE-CU (Werkstoff 2.0070) nach
dem CNC-Frasen und
Tieflochbohren
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